	АРМАТУРА. СОРТАМЕНТ ПО ДСТУ 3760-98


	

	Арматурный прокат (арматура) для железобетонных конструкций. ДСТУ 3760-98
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Рис.1. Арматура по ДСТУ 3760-98
 Общие технические условия на арматурный прокат (арматуру)  регламентируются ДСТУ 3760-98, введенным в Украине с отменой ГОСТ 5781-82 и ГОСТ 10884-94. Данный стандарт распространяется на прокат арматурный гладкого и периодического профиля диаметром от 5,5 до 40 мм., предназначенный для армирования обычных и предварительно напряженных железобетонных конструкций. ДСТУ 3760-98 допускает по соглашению изготовителя с потребителем изготовление арматурного проката с другими периодическими профилями. 

Классификация арматуры
В  соответствии  с  ДСТУ 3760-98 арматурный  прокат (арматура) (обозначается индексом А) подразделяется на классы. Классы определяются в зависимости от нормируемого значения условного предела текучести в Н/мм2.

Арматурный прокат (арматуру) подразделяют на:
-   свариваемый (обозначается индексом С);
-   стойкий против коррозионного растрескивания под напряжением (обозначается индексом К);
-   несвариваемый (без индекса С);
-   нестойкий против коррозионного растрескивания (без индекса К)
Арматурный прокат (арматуру) изготавливают следующих классов:
 -  арматура А240С  с гладким профилем;
 -  арматура АЗООС, А400С, А500С, А600, А600С, А600К, А800, А800К, А1000  с периодическим профилем.
 

Основные параметры и размеры арматурного проката (арматуры)
 Таблица. Номинальный диаметр арматурного проката, количество метров в тонне, масса одного погонного метра арматурного проката и допускаемые отклонения по массе
Номинальный диаметр проката, dn, мм
Количество метров в тонне, м
Масса 1 погонного метра арматуры, кг
 

 

 

Расчетное значение, кг

Допускаемые отклонения, %

5,5

5362

0,1865

±8,0

6,0

4505

0,2220

 

8,0

2534

0,3946

 

10,0

1622

0,6165

±5,0

12,0

1126

0,8878

 

14,0

827,5

1,208

 

16,0

633,6

1,578

± 4,5

18,0

500,6

1,998

 

20,0

405,5

2,466

 

22,0

335,1

2,984

 

25,0

259,5

3,853

 

28,0

206,9

4,834

 

32,0

158,4

6,313

 

36,0

125,2

7,990

 

40,0

101,4

9,865

 

Примечание:
Масса 1 м арматуры вычислена при плотности стали 7850 кг/м3 и является справочной величиной.

Стандартом предусмотрено изготовление арматурного проката круглого гладкого профиля диаметром от  5,5 до  40 мм и  периодического профиля номинальным диаметром от 6,0 до 40 мм. Арматурный прокат (арматуру)  поставляют в прутках и мотках. Арматурный прокат гладкого профиля класса А240 изготавливают по ГОСТ 2590 обычной точности.
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Рис.2. Арматурный прокат (арматура) гладкого профиля класса А240

 Арматурный прокат периодического профиля должен иметь поперечные выступы серповидной формы, которые не должны соединяться с продольными выступами. Продольные выступы не обязательны.

 Таблица. Требования к основным геометрическим размерам профиля
Геометрические параметры профиля
Номинальный диаметр проката, dH, мм
Размеры профиля
Минимальная высота поперечных выступов, h, мм

6-18 20-40

0,070•dH, 0,065•dH,

Шаг поперечных выступов, t, мм

6-8 
8-14 
14-40

(0,64-0,86)•dH, (0,55-0,75)•dH, (0,51-0,69) •dH,

Угол наклона

6-40

40-60

Расстояние между концами поперечных выступов С, не более, мм

6-40

0,25-d,,

Размеры выступов, b, h1, b1, мм

6-40

(0,10-0,15)•dH,

Стандартом допускается изготовление арматурного проката (арматуры)  промежуточных размеров и с другим видом периодического профиля. Овальность гладкого арматурного проката - по ГОСТ 2590. Овальность арматурного проката (арматуры) периодического профиля (разность d1 и d2) должна быть не более 1,2 мм для проката диаметром от 6 до 14 мм, не более 1,6 мм для проката диаметром от 16 до 25 мм и не более 2,4 мм для проката диаметром свыше 25 мм.

Раскрой
Арматурный  прокат (арматуру) в  прутках  изготавливают  мерной   и   немерной длины. Длина прутков должна находится в диапазоне от 6 до 12 м.

Стандартом регламентируются предельные отклонения по длине мерных прутков. Они могут быть от 0 до +100 мм. По соглашению изготовителя с потребителем допускается установление других предельных отклонений. Кривизна прутковарматурного проката (арматуры) не должна превышать 0,6% от измеряемой длины.

Сталь арматурная термомеханически упрочненная для ЖБК. ГОСТ 10884

Арматурную сталь (арматуру) подразделяют на классы в зависимости: - от механических свойств - класса прочности (установленного стандартом нормируемого значения условного или физического предела текучести в ньютонах на квадратный миллиметр); - от эксплуатационных характеристик - на свариваемую (индекс С), стойкую против коррозионного растрескивания (индекс К). Арматурную сталь (арматуру) изготовляют классов Ат400С, Ат500С, Ат600, Ат600С, Ат600К, Ат800, Ат800К, Ат1000, Ат1000К и Ат1200. По согласованию изготовителя с потребителем арматурную сталь (арматуру)класса прочности Ат800 и выше допускается изготовлять гладкой.

Маркировка: При отсутствии прокатной маркировки концы стержней или связки арматурной стали (арматуры) соответствующего класса должны быть окрашены несмываемой краской следующих цветов: Ат400С - белой; Ат500С - белой и синей; Ат600 - желтой; Ат600С - желтой и белой; Ат600К - желтой и красной;Ат800 - зеленой; Ат800К - зеленой и красной; Ат1000 - синей; Ат1000К - синей и красной; Ат1200 - черной.

Рекомендуемые марки углеродистой и низколегированной стали для изготовления арматурной стали (арматуры)соответствующих классов.

Класс арматурной стали
Марка стали
Арматура Ат400С
Ст3сп, Ст3пс
Арматура Ат500С
Ст5сп, Ст5пс
Арматура Ат600
20ГС
Арматура Ат600С
25Г2С, 35ГС, 28С, 27ГС
Арматура Ат600К
10ГС2, 08Г2С, 25С2Р
Арматура Ат800
20ГС, 20ГС2, 08Г2С, 10ГС2, 28С, 25Г2С, 22С, 35ГС, 25С2Р, 20ГС2
Арматура Ат800К
35ГС, 25С2Р
Арматура Ат1000
20ГС, 20ГС2, 25С2Р
Арматура Ат1000К
20ХГС2



